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Agéncia de Desenvolvimento do DF - Terracap; e Sinésio Lopes Souto, Secretdrio Ajunto de
Infraestrutura e Servigos Publicos do Distrito Federal.

Art. 6° O Comité sera coordenado, alternadamente, pelo periodo de 6 (seis) meses, por
representantes da Unido e do Distrito Federal, a comecgar pela coordenagdo pelos representantes da
Unido.

Art. 7° Ao Comité Gestor terd como objetivo o cumprimento das agdes previstas na clausula quinta do
Acordo de Cooperagdo Técnica.

Art. 8° Esta portaria entra em vigor na data de sua publicacao.

SIDRACK DE OLIVEIRA CORREIA NETO

Ministério do Trabalho

GABINETE DO MINISTRO
PORTARIA N° 252, DE 10 DE ABRIL DE 2018

Altera a Norma Regulamentadora n.° 12 (NR-12) - Seguranga no Trabalho
em Maquinas e Equipamentos, dando nova redagdo ao Anexo X - Maquinas
para Fabricagdo de Calgados e Afins.

O MINISTRO DE ESTADO DO TRABALHO, no uso das atribui¢des que lhe conferem o
inciso II do paragrafo unico do art. 87 da Constituicdo Federal, o inciso VI do art. 55 da Lei n.°
13.502, de 01 de novembro de 2017, e os arts. 155 ¢ 200 da Consolidagdo das Leis do Trabalho -

CLT, aprovada pelo Decreto-Lei n.° 5.452, de 1° de maio de 1943, resolve:

Art. 1° O Anexo X - Ma4quinas para Fabricagdo de Calgados e Afins - da Norma
Regulamentadora n.° 12 (NR-12) - Seguranga no Trabalho em Maquinas e Equipamentos, aprovada
pela Portaria MTb n.° 3.214/1978, com redagdo dada pela Portaria SIT n.° 197, de 17 de dezembro
de 2010, passa a vigorar com a redag¢do constante no Anexo desta Portaria.

Paragrafo unico. Em relagdo as maquinas usadas, as disposi¢oes da NR-12 e do Anexo X
passam a vigorar conforme o quadro abaixo:

Numero de maquinas Prazo Escalonamento
por_estabelecimento

Até 150 maquinas

3 (trés) anos Minimo de 25% das maquinas
nos primeiros 24 meses

1° ano = 15% das maquinas

De 151 a 200 maquinas 4 (quatro) anos

2° ano = 35% das maquinas
3° ano = 65% das mdaquinas
4° ano = 100% das maquinas
5 (cinco) anos

2° ano = 35% das maquinas
3° ano = 55% das maquinas
4° ano = 75% das maquinas
5° ano = 100% das maquinas

Mais de 200 maquinas 1° ano = 15% das maquinas

Art. 2° Alterar a redagdo do item 12.84 ¢ do subitem 12.84.1 da Norma Regulamentadora n.°
12 (NR-12) - Seguranga no Trabalho em Maquinas e Equipamentos, aprovada pela Portaria MTb n.°
3.214/1978, com redagdo dada pela Portaria SIT n.° 197, de 17 de dezembro de 2010, que passam
a vigorar com a seguinte redagdo:

12.84 Para fins de aplicacdo desta Norma, consideram-se seguras, ndo suficientes para
provocar danos a integridade fisica dos trabalhadores, a limitagdo da forga das partes moveis até 150
N (cento e cinquenta Newtons), da pressdo de contato até 50 N/cm2 (cinquenta Newtons por
centimetro quadrado) e da energia até 10 J (dez Joules), exceto nos casos em que haja previsdo de
outros valores em normas técnicas oficiais vigentes especificas.

12.84.1 Em sistemas pneumaticos e hidraulicos que utilizam dois ou mais estagios com
diferentes pressdes como medida de prote¢do, a forca exercida no percurso inicial ou circuito de
seguranga - aproximagdo -, a pressdo de contato e a energia devem respeitar os limites estabelecidos
no item 12.84, exceto nos casos em que haja previsdo de outros valores em normas técnicas oficiais
vigentes especificas.

Art. 3° Alterar a redagdo do subitem 1.2.1 do Anexo VIII - Prensas e similares da Norma
Regulamentadora n.° 12 (NR-12) - Seguranca no Trabalho em Maquinas e Equipamentos, aprovada
pela Portaria MTb n.° 3.214/1978, com redag¢do dada pela Portaria SIT n.° 197, de 17 de dezembro
de 2010, que passa a vigorar com a seguinte redagdo:

1.2.1 As disposi¢des deste Anexo ndo se aplicam as maquinas dispostas no Anexo X -
Maquinas para fabricacdo de calgados e afins.

Art. 4° Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicagdo.

HELTON YOMURA
ANEXO

ANEXO X

MAQUINAS PARA FABRICACAO DE CALCADOS E AFINS

1. Introdugdo

1.1 Este Anexo estabelece requisitos especificos de seguranca para maquinas utilizadas na
fabricacdo de calgados e componentes, a saber: balancim de brago moével manual (balancim jacaré),
balancim tipo ponte manual, maquina de cambré com borrachdo, maquina de cambré facdo, maquina
automatica (pneumatica ou mecanica) de aplicar ilhds, rebites e adornos, maquina de conformar
traseiro, maquina de pregar salto, maquina de assentar cama de salto e rebater traseiro, maquina prato
rotativo (dublar), maquina de montar bicos, maquina de montar base de calgados (passador de adesivo
ou injetor de adesivo), maquina sorveteira, maquina de alta frequéncia, maquina de montar base e
enfranque de calgados, maquina automatica de rebater planta de calgado, maquina injetora rotativa de
carrossel movel, maquina manual de pregar enfeites (rebitadeira), maquina de dublar ou unir
componentes de calgados com acionamento pneumatico, maquina boca de sapo, maquinas de montar
lados, maquina de carimbar solas e palmilhas, maquina de riscar e marcar cortes, maquina de dividir
cortes (rachadeira), maquina de chanfrar cortes, maquina de colar fita e abrir costura, maquinas
tampograficas, maquina bordadeira, maquina de passar cola, maquina de reativar couraga a vapor,
maquina rotografica e maquina de costura.

1.2 Para fins de aplica¢do deste Anexo e das Normas Técnicas oficiais vigentes, 0s sistemas
de segurancga aqui descritos para cada maquina s3o resultado da apreciagdo de risco.

1.3 As maquinas deste Anexo que ndo possuem citagdo sobre uso de dispositivo de parada
de emergéncia estdo dispensadas da aplicagdo do mesmo, conforme item 12.56 desta Norma
Regulamentadora.

1.4 As maquinas deste Anexo que possuam sistemas de seguranga monitorados por interface
de seguranca classificadas como categoria 3 ou superior, conforme a norma ABNT NBR 14153,

devem atender ao disposto em uma das alineas do item 12.37 e seu subitem para o comando de
partida e parada do motor elétrico que provoque movimentos perigosos.

1.5 As maquinas deste Anexo que possuam sistemas de seguranca classificados como
categoria 2 ou inferior, conforme a norma ABNT NBR 14153, ficam dispensadas de atender ao
disposto no item 12.37.

2. Balancim de brago moével manual (balancim jacaré)

2.1 Os balancins de braco movel manual (balancim jacaré¢) devem possuir os seguintes
requisitos especificos de seguranga:

a) dispositivo de acionamento bimanual de acordo com os itens 12.26 e 12.28 desta Norma
Regulamentadora, instalado junto ao brago movel, monitorado por interface de seguranga classificada
como categoria 4, conforme a norma ABNT NBR 14153;

b) forca para movimentar o brago moével menor ou igual a 50N (cinquenta Newtons); e

c) altura do piso a superficie de corte igual a 1000 +/- 30mm (mil milimetros, com tolerancia
de mais ou menos trinta milimetros), podendo variar para atender o item 12.101, alinea "a", desta
Norma.

2.2 Os balancins do tipo jacaré que dispuserem de movimento angular automatico do
deslocamento horizontal do brago devem:

a) adotar protecdo fixa ou movel intertravada monitorada por interface de seguranga, nas
partes lateral e traseira, conforme os itens 12.38 a 12.55 desta Norma Regulamentadora;

b) possuir dispositivos de acionamento bimanual para os deslocamentos do brago movel de
acordo com os itens 12.26 e 12.28 desta Norma Regulamentadora;

c) utilizar dispositivo de parada de emergéncia com reset manual conforme itens 12.56 a
subitens desta Norma Regulamentadora, instalado na parte frontal da estrutura da

12.60 e
maquina;

d) as protecdes fixas ou moveis ndo devem causar riscos de acidente, como cisalhamento ou
esmagamento, em fungdo do movimento angular do brago movel;

e )possuir monitoramento por interface de seguranga classificada como categoria 3 ou
superior, conforme a norma ABNT NBR 14153.

Figura 1: Balancim de brago mével manual (balancim jacaré) - Vista lateral
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Legenda:

1. brago moével

2. dispositivo de acionamento bimanual

3. superficie de corte

Figura 2: Balancim de braco movel manual (balancim jacaré). Vista de topo - Posi¢ao de giro do
brago 180° (cento e oitenta graus)
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Este documento pode ser verificado no enderego eletronico http://www.in.gov.br/autenticidade.html,
pelo codigo 00012018041200074

Documento assinado digitalmente conforme MP n® 2.200-2 de 24/08/2001, que institui a
Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - ICP-Brasil.
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Legenda:

1. brago moével

2. dispositivo de acionamento bimanual

3. superficie de corte

S1. posigdo de giro para direita

S2. posigdo de giro para esquerda

Figura 3: Balancim de brago moével automatico (movimento
angular automatico do deslocamento horizontal do brago) - Vista
isométrica

Legenda:

1. protegdo fixa

2. bragco movel

3. dispositivo de parada de emergéncia

4. superficie de corte

5. corpo

Figura 4: Balancim de brago modvel automatico (movimento
angular automatico do deslocamento horizontal do braco) - Vista de
topo - Posi¢ao de giro do brago 180° (cento e oitenta graus)
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Legenda:

1. brago movel

2. superficie de corte

3 e 4. dispositivo de acionamento bimanual, corte

3 e 5. dispositivo de acionamento bimanual, deslocamento
para direita

3 ¢ 6. dispositivo de acionamento bimanual, deslocamento
para esquerda

S1. posicdo de giro para direita

S2. posigdo de giro para esquerda

3. Balancim tipo ponte manual

3.1 Os balancins tipo ponte manual devem possuir 0s
seguintes requisitos especificos de seguranga:

a) protecdo fixa ou movel intertravada nas partes traseira
e frontal da maquina que impega o acesso a zona de risco, exceto
na regidao de operagdo, conforme Figura 5 deste Anexo;

b) protegdo fixa ou movel intertravada frontal na area de
transmissdo de forga do deslocamento horizontal do carro,
conforme item 12.47 e subitens desta Norma Regulamentadora e
Figura 5 deste Anexo;

c) acionamento por trés dispositivos de acionamento
bimanual de acordo com os itens 12.26 e 12.28 desta Norma
Regulamentadora, sendo dois para os deslocamentos horizontais do
carro movel e outro para realizar o movimento vertical de corte,
conforme detalhe "A" ou "B" da Figura 6 deste Anexo;

d) dispositivo de parada de emergéncia conforme itens
12.56 a 12.60 e subitens desta Norma Regulamentadora;

e) possuir monitoramento por interface de seguranca
classificada como categoria 3 ou superior, conforme a norma
ABNT NBR 14153.

3.2 Quando o balancim do tipo ponte manual dispuser de
movimento automatico do deslocamento horizontal do carro, deve-
se adotar cortina de luz frontal monitorada por interface de
seguranga classificada como categoria 3 ou superior, conforme a
norma ABNT NBR 14153 ¢ os itens 12.38 e 12.39 desta Norma
Regulamentadora.

3.3 Quando os dispositivos de acionamento bimanual
forem instalados na estrutura da maquina, devem estar localizados
de forma a ndo causar riscos de acidente, como cisalhamento ou
esmagamento, em fun¢do do movimento vertical ou horizontal do
carro.

Figura 5: Balancim tipo ponte manual - Vista lateral
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Legenda:

1. prote¢do do guia do carro

2. prote¢do frontal

3. protegdo traseira

4. dispositivo de acionamento bimanual

Figura 6: Balancim tipo ponte manual - Vista frontal

Legenda - Detalhe "A" ¢ "B":

DH. deslocamento horizontal

DV. deslocamento vertical

1 e 2. dispositivo de acionamento bimanual, deslocamento

vertical

1 e 3. dispositivo de acionamento bimanual, deslocamento
horizontal para a direita

2 e 4. dispositivo de acionamento bimanual, deslocamento
horizontal para esquerda

5. dispositivo de parada de emergéncia

4. Maquina de cambré com borrachdo

4.1 As maquinas de cambré com borrachdo devem possuir
os seguintes requisitos especificos de seguranga:

a) protecdes fixas nas zonas superior, lateral e traseira, de
acordo com os itens 12.38 a 12.55 desta Norma Regulamentadora,
conforme Figura 7 deste Anexo;

b) acionamento de aproximagdo do cilindro por meio de
um dispositivo de acdo continuada com for¢a de aproximagao,
obedecendo o disposto nos itens 12.84 e 12.84.1 desta Norma
Regulamentadora;

c) acionamento da pressdo de trabalho, por meio de
dispositivo de acionamento bimanual, em conformidade com o
item 12.26, alineas "a", "c", "d", "e", "f" e "g", desta Norma
Regulamentadora, que somente podera ocorrer apos o cilindro de
posicionamento estar no ponto morto inferior;

d) caso seja utilizado pedal de acionamento para operacdo
de aproximacdo, o mesmo deve possuir acesso somente por uma
Unica dire¢do e por um pé, devendo ser protegido para evitar seu
acionamento acidental.

4.2 A agdo de retorno do cilindro ndo deve ocasionar
risco de acidente, como cisalhamento ou esmagamento.

Figura 7: Maquina de cambré com borrachdo - Vista
Frontal
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Legenda:

1. dispositivo de acionamento bimanual
2. matriz inferior (borrachio)

3. matriz superior

4. protecao fixa

5. estrutura da maquina

6. pedal de acionamento

5. Maquina de cambré facdo

5.1 As maquinas de cambré facdo devem possuir os
seguintes requisitos especificos de seguranga:

a) protecdes fixas nas zonas superior e traseira, de acordo
com os itens 12.38 a 12.55 desta Norma Regulamentadora,
conforme Figura 8 deste Anexo;

o espagamento entre a matriz inferior movel e a
superior fixa deve ser no maximo 6 mm (seis milimetros),
conforme Figuras 8 e 9 deste Anexo.

5.2 Quando o sistema de movimentagdo da matriz inferior
movel possuir limitagdo de forca e pressdo de trabalho, de forma
a ndo provocar danos a integridade fisica dos trabalhadores,
obedecendo ao disposto nos itens 12.84 e 12.84.1 desta Norma
Regulamentadora, ficara dispensado da obrigatoriedade prevista no
item 5.1, alinea "b" deste Anexo.

5.3 Quando a maquina for dotada de dispositivo de apoio
da gaspea, deve possuir limitagdo da forca e pressdo de trabalho
dos mecanismos de movimentagdo (cilindro pneumatico),
obedecendo ao disposto nos itens 12.84 e 12.84.1 desta Norma
Regulamentadora.

5.4 O acionamento das maquinas de cambré facdo pode
ser realizado por botdo de comando simples, por pedal de
acionamento ou por outro sistema de simples acionamento.

Este documento pode ser verificado no enderego eletronico http://www.in.gov.br/autenticidade.html,

pelo codigo 00012018041200075

Documento assinado digitalmente conforme MP n°® 2.200-2 de 24/08/2001, que institui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - ICP-Brasil.
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5.5 Caso seja utilizado pedal de acionamento para c) a regido de aplicagdo de ilhos/rebites deve ser dotada  realizados por dispositivo de acionamento bimanual, em conformidade

operagdo de aproximagdo, o mesmo deve possuir acesso somente
por uma tUnica direcdo e por um pé, devendo ser protegido para
evitar seu acionamento acidental.

5.6 A agdo de retorno do cilindro ndo deve ocasionar
risco de acidente, como cisalhamento ou esmagamento.

Figura 8: Maquina de cambré facdo - Vista frontal

Legenda:

1. prote¢do do pedal de acionamento

2. limitagdo da abertura da area de trabalho
Figura 9: Maquina de cambré facdo - Vista lateral
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Legenda:

1. prote¢do do pedal de acionamento

2. limitacdo da abertura da area de trabalho

6. Maquina automatica (pneumatica ou mecanica) de
aplicar ilhos, rebites e adornos

6.1 As maquinas automaticas (pneumatica ou mecanica)
de aplicar ilhos, rebites e adornos devem possuir os seguintes
requisitos especificos de seguranca:

a) acionamento por pedal elétrico conjugado com
dispositivo mecénico limitador intertravado por chave com ruptura
e acdo positiva, sem a necessidade de monitoramento por interface
de seguranga, conforme Figura 10 deste Anexo;

b) caso seja utilizado pedal de acionamento para operagao
de aproximagdo, o mesmo deve possuir acesso somente por uma
Unica diregdo ¢ por um pé, devendo ser protegido para evitar seu
acionamento acidental;

de um dispositivo de obstrugdo, nas partes lateral e frontal, que
dificulte o acesso a esta zona.

Figura 10: Maquina automatica de aplicar ilhos, rebites e
adornos - detalhe da vista frontal

Legenda:

1. dispositivo mecanico limitador

2. protecao fixa

Figura 11: Maquina automatica de aplicar ilhos, rebites e
adornos - vista frontal

Legenda:

1. protecao fixa

2. protegao fixa

3. protecao do pedal de acionamento

7. Maquina de conformar traseiro

7.1 As maquinas de conformar traseiro devem possuir os
seguintes requisitos especificos de seguranca:

a) dispositivo de obstru¢do nos mecanismos de movimentagao
das borrachas de conformagdo, de acordo com os itens 12.38 a 12.55
desta Norma Regulamentadora e conforme Figura 12 deste Anexo;

b) limitacdo da for¢a de aproximagdo dos mecanismos de
movimentacao das borrachas de conformagdo (matrizes quente ¢ fria) e
das pingas, obedecendo ao disposto nos itens 12.84 e 12.84.1 desta
Norma Regulamentadora, sendo permitida a utilizagao de pedal elétrico,
cpmlprotegio contra acionamento acidental ou botdo de comando
simples.

P 7.2 Quando existir a limitagdo da for¢a de aproximagio
conforme alinea "b" do item 7.1 deste Anexo, os acionamentos da
pressdo de trabalho da matriz quente e da matriz fria podem ser

non

com o item 12.26, alineas "a", "c", "d", "e", "f{" e "g", desta Norma
Regulamentadora, ou por botdo de comando simples ou por outro
dispositivo de a¢do intencional.

7.3 Caso seja utilizado pedal de acionamento para operagao de
aproximagdo, 0 mesmo deve possuir acesso somente por uma unica
diregdo e por um pé, devendo ser protegido para evitar seu acionamento
acidental.

7.4 Quando utilizado dispositivo de acionamento bimanual, em
conformidade com o item 12.26 e suas alineas, para acionamento da
pressdo de trabalho das matrizes quente ou fria, ficara dispensada a
obrigatoriedade prevista no item 7.1, alinea "b", deste Anexo.

Figura 12: Maquina de conformar traseiro - vista frontal e
lateral

A

i

\on- AR

o FHTEAT

Pmlimicy

Legenda:
. sistema de aproximagdo borracha quente
. sistema de aproximac¢d@o borracha fria
. sistema de aproximacgdo das pingas
. dispositivo de acionamento bimanual - matriz fria
comando simples de acionamento .
. protegdo fixa ou movel do mecanismo superior
. protegdo fixa ou movel lateral
. Rioteqio fixa do pedal de acionamento
. Maquina de pregar salto
. 8.1 As maquinas de pregar salto devem possuir os seguintes
requisitos especificos de seguranga:

a) groteg()es fixas ou moveis intertravadas das areas do
mecanismo da caixa de prego e do mecanismo de movimentagido dos
martelos e do retorno do apoio do salto, de acordo com os itens 12.38
a 12.55 desta Norma Regulamentadora, conforme Figura 13 deste
Anexo;

b) limitagdo da forca de aproximagdo do apoio e do
abastecedor de pregos, de acordo com os itens 12.84 ¢ 12.84.1 desta
Norma Regulamentadora;

¢) a agdo de pregar deve ser realizada através de dispositivo
de acionamento bimanual, em conformidade com o item 12.26,
alineas "a", "c", "d", "e", "f" e "g", desta Norma Regulamentadora;

d) o acionamento da pressdo de trabalho pelo dispositivo de
acionamento bimanual somente podera ocorrer apds o cilindro de
posicionamento estar no ponto morto inferior;

~_.e) dispositivo do avango do abastecedor de pregos dotado de
dispositivo mecénico limitador intertravado por chave com ruptura e
acdo positiva, sem a necessidade de monitoramento por interface de
seguranga, de forma que, quando acionado, o abastecedor retorne a
posicao inicial.

8.2 Caso seja utilizado pedal de acionamento para operagdo
de aproximagdo, o mesmo deve possuir acesso somente por uma
Unica direcdo e por um pé, devendo ser protegido para evitar seu

acionamento acidental.

8.3 Quando utilizada a prote¢do movel, o monitoramento das
chaves de seguranca deve ser realizado por interface de seguranca,
atendendo a categoria 3, conforme a norma ABNT NBR 14153.

Figura 13: Méaquina de pregar salto - vista frontal e lateral

Este documento pode ser verificado no enderego eletronico http://www.in.gov.br/autenticidade.html,

pelo codigo 00012018041200076

Documento assinado digitalmente conforme MP n® 2.200-2 de 24/08/2001, que institui a
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Legenda:
. protegdo fixa ou movel intertravada da caixa de pregos
. protegdo fixa da torre de cilindros
. protegdo fixa do apoio de salto
. alavanca de protecao do avango do abastecedor
. dispositivo de acionamento bimanual
. protecdo fixa do pedal de acionamento
. Maquina de assentar cama de salto e rebater traseiro
9.1 As maquinas de assentar cama de salto e rebater traseiro devem
possuir os seguintes requisitos especificos de seguranga:
a) limita¢@o da forga de aproximagdo do fixador da forma, de acordo
com os itens 12.84 e 12.84.1 desta Norma Regulamentadora;
b) acionamento da pressdo de trabalho por meio de dispositivo de
acionamento bimanual, em conformidade com o item 12.26, alineas
"a", "c", "d", "e", "f" e "g" desta Norma Regulamentadora, que
somente podera ocorrer apds o cilindro de posicionamento estar no
ponto morto superior;
¢) protegdo fixa nas partes lateral, traseira e superior do equipamento,
conforme Figura 14 deste Anexo.
9.2 Caso seja utilizado pedal de acionamento para operagdao de
aproximagdo, o mesmo deve possuir acesso somente por uma unica
diregdo e por um pé, devendo ser protegido para evitar seu
acionamento acidental.
Figura 14: Maquina automatica de assentar cama de salto e rebater

traseiro - vista frontal
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Legenda:

1. prote¢@o superior fixa ou moével intertravada

2. cilindro de aproximagao

3. dispositivo de acionamento bimanual

4. protecao fixa do pedal de acionamento

10. Méquina prato rotativo (dublar)

10.1 As maquinas prato rotativo (dublar) devem possuir os
seguintes requisitos especificos de seguranga:

a) prote¢do fixa, nas partes lateral, superior e traseira da
maquina, conforme os itens 12.38 a 12.55 desta Norma
Regulamentadora, conforme Figura 15 deste Anexo;

b) protecdo fixa frontal, que, conjugada com o dispositivo de
restrigdo mecanica do prato rotativo, ndo permita o acesso a zona de
risco;

¢ )prato rotativo dotado de dispositivo de restrigdo mecénica,
conforme Figura 16 deste Anexo;

d) o espagamento entre o dispositivo de restricdo mecanica e
o platd de prensagem deve ser de no maximo 4 mm (quatro
milimetros).

10.2 O acionamento das maquinas de prato rotativo (dublar)
pode ser realizado por botdo de comando simples, por pedal de
acionamento ou por outro sistema de simples acionamento.

10.3 Caso seja utilizado pedal de acionamento, o mesmo
deve possuir acesso somente por uma Unica dire¢do e por um pé,
devendo ser protegido para evitar seu acionamento acidental.

Figura 15: Maquina de prato rotativo (dublar) - vista
frontal
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Legenda:

1. trava mecanica do prato giratorio

2. protecdo fixa

3. botdo de acionamento

Figura 16: Maquina de prato rotativo (dublar) - vista
superior

Legenda:

1. prato giratorio

S1. posicdo de giro para esquerda

S2. posicdo de giro para direita

11. Maquina de montar bicos

11.1 As maquinas de montar bicos devem possuir os
seguintes requisitos especificos de seguranga:

a) no minimo um dispositivo de emergéncia, duplo canal
monitorado por interface de seguranca, de acordo com os itens
12.57 e 12.58 desta Norma Regulamentadora;

b) dispositivo de acionamento bimanual para o fechamento
das tesouras, em conformidade com o item 12.26 desta Norma
Regulamentadora;

c) dispositivo de obstrugdo de acesso a pinga inferior,
conforme Figura 17 deste Anexo;

d) limitagdo da forca e pressdo de trabalho do mecanismo
de fixacdo da parte traseira, obedecendo aos dispostos nos itens
12.84 e 12.84.1 desta Norma Regulamentadora;

e) monitoramento por interface de seguranga classificada
como categoria 3 ou superior, conforme a norma ABNT NBR
14153.
11.2 Caso sejam utilizados pedais elétricos para o
fechamento e a abertura das pingas, sera permitida a utilizagdo de
uma unica prote¢do que evite o acionamento acidental, conforme
Figura 17 deste Anexo.

Figura 17: Maquina de montar bicos
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Legenda:

1. prote¢ao fixa das pingas

2. dispositivo de acionamento bimanual

3. dispositivo de parada de emergéncia

4. prote¢ao fixa do pedal de acionamento

12. Maquina de montar base de calcados (passador de
adesivo ou injetor de adesivo)

12.1 As maquinas de montar base de calgados (passador
de adesivo ou injetor de adesivo) devem possuir os seguintes
requisitos especificos de seguranca:

a) pedal de acionamento da maquina com acesso somente
por uma unica dire¢do e por um pé, devendo ser protegido para
evitar seu acionamento acidental;

b) a regido de alimentagdo ou abastecimento da maquina
deve ser dotada de um dispositivo de obstru¢do na parte frontal,
conforme Figura 18 deste Anexo;

c) limitacdo da for¢a e pressdo de trabalho do cilindro
pneumatico de leitura de altura, obedecendo ao disposto nos itens
12.84 e 12.84.1 desta Norma Regulamentadora.

Figura 18: Maquina de montar base de calg¢ados
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Legenda:

1. dispositivo de obstrugdo

2. protecdo fixa do pedal de acionamento

Figura 19: Maquina de montar base de calgados - vista

Legenda:

1. dispositivo de obstru¢ao

2. protegao fixa do pedal de acionamento

13. Maquina sorveteira

13.1 As maquinas sorveteiras devem possuir os seguintes
requisitos especificos de seguranga:

a) dispositivo de restricdo mecanica sobre o pino de fixagdo e
giro da tampa da camara de compressao, que suporte a pressao interna da
membrana de borracha e ndo cause riscos de acidente por projecao de
materiais, enquanto a mesma estiver pressurizada;

b) tampa da camara de compressao do calgado intertravada por
um dispositivo elétrico interligado com uma valvula pneumadtica para
liberagao do ar para a membrana de borracha;

¢) tampa da cdmara de compressio do calgado dotada de
dispositivo de restricdo mecanica (unha) que suporte a pressdo interna da
membrana de borracha e ndo cause riscos de acidente por projecao de
materiais, enquanto a mesma estiver pressurizada;

d) dispositivo de travamento da tampa da membrana de
borracha para possibilitar o transporte da maquina com seguranga.

Figura 20: Maquina sorveteira
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Legenda:

1. camara de compressdo do calgado

2. dispositivo de restrigdo mecanica sobre o pino de
fixagdo e giro da tampa da camara de compressdo

3. tampa da camara de compressdo

4. dispositivo de restrigdo mecanica (unha) da tampa da
camara de compressao

14. Maquina de alta frequéncia

14.1 As maquinas de alta frequéncia devem possuir os
seguintes requisitos especificos de seguranga:

a) prote¢des fixas ou moveis intertravadas, de acordo com
os itens 12.38 a 12.55 desta Norma Regulamentadora;

b) acionamento através de dispositivo de acionamento
bimanual, em conformidade com o item 12.26, alineas "a", "c",
"d", "e", "f" e "g", desta Norma Regulamentadora;

c) dispositivo de parada de emergéncia, duplo canal,
monitorado por uma interface de seguranga, de acordo com os
itens 12.56 a 12.60 desta Norma Regulamentadora;

d) area de termoconformacdo da maquina dotada de
protecao fixa ou movel intertravada, conforme os itens 12.38 a
12.55 e Quadro I do Anexo I desta Norma Regulamentadora.

14.1.1 Possuir monitoramento por interface de seguranca
classificada como categoria 3 ou superior, conforme a norma
ABNT NBR 14153, para o item 14.1, alineas "a", "c" e "d", deste
Anexo.

14.2 Quando o dispositivo de transporte do material da
maquina for de deslocamento manual para a area de
termoconformagdo, exclui-se a obrigatoriedade do uso do
dispositivo de acionamento bimanual, previsto no item 14.1, alinea
"b", deste Anexo.

Figura 21: Méquina de alta frequéncia com mesa movel manual

Legenda:

1. protecao fixa ou mével intertravada

2. dispositivo de acionamento bimanual

3. dispositivo de parada de emergéncia

Figura 22: Maquina de alta frequéncia com corte
hidropneumatica/hidraulica com deslocamento automatico da mesa -
Vista frontal
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Legenda:

1. prote¢do fixa ou movel intertravada

2. dispositivo de acionamento bimanual

3. dispositivo de parada de emergéncia

15. Maquina de montar base e enfranque de calgados

15.1 As maquinas de montar base e enfranque de calgados
devem possuir os seguintes requisitos especificos de seguranca:

a) protecOes fixas na parte traseira e nas laterais, exceto
na zona de operagdo da maquina, onde ¢ posicionado o calgado
pelo operador, conforme Figura 23 deste Anexo;

b) dispositivos de obstru¢do que dificultem o acesso a
zona de trabalho da maquina, na parte frontal, conforme Figura 23
deste Anexo;

¢) pedal de acionamento com acesso somente por uma
unica diregdo e por um pé, devendo ser protegido para evitar seu
acionamento acidental;

d) dispositivo de acionamento bimanual para o fechamento
da base e enfranque do cabedal do calcado e movimento das
pingas, em conformidade com os itens 12.26 ¢ 12.28 desta Norma
Regulamentadora, monitorado por interface de seguranca
classificada como categoria 4, conforme a norma ABNT NBR
14153;

e) limitacdo da forca e pressdo de trabalho do cilindro
pneumatico de apoio da forma, obedecendo ao disposto nos itens
12.84 e 12.84.1 desta Norma Regulamentadora.

Figura 23: Maquina de montar base e enfranque de
calgados

Legenda:

1. protegdo fixa

2. dispositivo de acionamento bimanual

3. protegdo fixa do pedal

16. Maquina automatica de rebater planta de calgado

16.1 As maquinas automaticas de rebater planta de
calgado devem possuir os seguintes requisitos especificos de
seguranga:

a) protegdes fixas, de acordo com os itens 12.38 a 12.55
desta Norma Regulamentadora, exceto na zona de operagdo da
maquina, onde ¢ posicionado o calgado pelo operador, conforme
Figura 24 deste Anexo;

b) limitagdo da forga de aproximagdo do cilindro de apoio
da forma, obedecendo ao disposto nos itens 12.84 e 12.84.1 desta
Norma Regulamentadora;
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¢) acionamento da pressdo de trabalho por meio de
dispositivo de acionamento bimanual, em conformidade com o
item 12.26, alineas "a", "c", "d", "e", "f' e "g", desta Norma
Regulamentadora, que somente podera ocorrer quando o cilindro
de apoio da forma estiver no ponto morto inferior;

d) limitagdo da forca e pressdo de trabalho do movimento
de rotagdo do dispositivo de rebatimento da planta de calgado,
obedecendo ao disposto nos itens 12.84 e 12.84.1 desta Norma
Regulamentadora.

16.2 Caso seja utilizado pedal de acionamento para
operagdo de aproximagdo, o mesmo deve possuir acesso somente
por uma tUnica dire¢cdo e por um pé, devendo ser protegido para
evitar seu acionamento acidental.

Figura 24: Maquina automatica de rebater planta com
matriz - vista frontal
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Legenda:

1. cilindro de aproximacdo

2. dispositivo de acionamento bimanual

3. protecao fixa do pedal de acionamento

17. Maquina injetora rotativa de carrossel movel

17.1 As maquinas injetoras rotativas de carrossel movel devem
possuir os seguintes requisitos especificos de seguranga:

17.1.1 Seguranga para o perimetro do carrossel:

a) protegao fixa e/ou prote¢do movel intertravada no perimetro
do carrossel, de acordo com o Quadro II do Anexo I desta Norma
Regulamentadora, exceto nas areas de inser¢do de componentes de
calcados e extragdo de produtos;

b) as maquinas injetoras rotativas de carrossel movel ndo devem
permitir o fechamento automatico do molde fora da regido protegida
destinada ao fechamento do molde;

¢) as prote¢des do perimetro do carrossel ndo podem causar
riscos de acidentes, como cisalhamento ou esmagamento, em fungdo do
movimento de rotagdo do carrossel,

d) o perimetro da regido inferior do carrossel deve ser dotado de
prote¢do fixa e/ou prote¢do movel intertravada, conforme Figura 25
deste Anexo.

17.1.2 Seguranca para a zona de injecao:

a) protecdo fixa e/ou protecdo movel na regido de injecdo que
impeca o acesso ao conjunto de injegao;

b) o cilindro de plastificagio deve possuir dispositivo de
obstrugdo que dificulte o contato ndo intencional com partes quentes da
unidade de inje¢do, quando a temperatura de contato exceder a 80° C
(oitenta graus Celsius);

¢) o bocal de alimentagdo do cilindro de plastificagdo deve ser
construido com geometria ou possuir dispositivo de obstrucdo que
impega o ingresso dos membros superiores na zona do fuso de
plastificacdo.

17.2 As maquinas injetoras rotativas de carrossel movel
instaladas até a data da publicacdo da Portaria n° 197/2010 ficam
dispensadas do atendimento das dimensdes previstas nos itens 12.70,
alineas "c" e "e", 12.74 ¢ 12.75 desta Norma Regulamentadora.

17.3 As maquinas injetoras rotativas de carrossel movel devem
possuir, no minimo, um dispositivo de parada de emergéncia, duplo
canal, localizado no painel de comando da maquina, e um dispositivo de
parada de emergéncia na zona de operagao proximo a area de fechamento
do molde, de acordo com os itens 12.56 a 12.63 desta Norma
Regulamentadora.

17.4 As maquinas injetoras rotativas de carrossel movel podem
ser acionadas por botdo de comando simples para o inicio de operagdo
em modo semiautomatico.

17.5 Caso seja utilizada prote¢do movel, esta deve ser
intertravada por chave de seguranga, duplo canal, monitorada por
interface de seguranca, classificada como categoria 3 ou superior,
conforme a norma ABNT NBR 14153.

17.6 E permitida a ligacdo em série, na mesma interface de
seguranga, de chaves de seguranga de até 4 (quatro) protecoes moveis de
uso nao frequente (frequéncia de abertura menor ou igual a uma vez por
hora) e com abertura ndo simultanea, ou de chaves de seguranga de 1
(uma) protecao de uso frequente (frequéncia de abertura maior que uma
vez por hora) e mais 1 (uma) protecdo de uso nao frequente, com abertura
nao simultanea.

17.7 O circuito elétrico do comando de partida e parada do
motor elétrico da maquina injetora rotativa de carrossel movel deve
possuir um contator, sem necessidade de monitoramento por interface de
seguranga.

17.8 Para as maquinas injetoras rotativas de carrossel movel
aplica-se a valvula hidraulica monitorada para o sistema de abertura e
fechamento do molde, classificada como categoria 3 ou superior,
conforme a norma ABNT NBR 14153.

17.8.1 As maquinas injetoras rotativas de carrossel movel com
enclausuramento da regido de inje¢do ou inacessiveis aos operadores
ficam dispensadas do atendimento ao item 17.8 deste Anexo.

17.9 As maquinas injetoras rotativas de carrossel movel com
abertura e fechamento do molde por for¢a humana ficam dispensadas do
item 17.8 deste Anexo.

Figura 25: Maquina injetora rotativa de carrossel movel

Vistade “A”

Legenda:

1. zona de operagdo

2. conjunto de injegdo

3. zona de injegdo

4. carrossel

5. proteg¢do fixa ou movel intertravada da regido inferior
do carrossel

18. Maquina manual de pregar enfeite (rebitadeira)

18.1 As maquinas manuais de pregar enfeite (rebitadeira)
devem possuir os seguintes requisitos especificos de seguranca:

a) acionamento de aproximacdo do cilindro por meio de
um dispositivo de acdo continuada com for¢a de aproximagao,
conforme itens 12.84 e 12.84.1 desta Norma Regulamentadora;

b) acionamento da pressdo de trabalho, por meio de
dispositivo de acionamento bimanual, em conformidade com o
item 12.26, alineas "a", "c", "d", "e", "f' e "g", desta Norma
Regulamentadora, que somente podera ocorrer apds o cilindro de
posicionamento estar no ponto morto inferior.

18.2 Caso seja utilizado pedal de acionamento para
operacdo de aproximagdo, o mesmo deve possuir acesso somente
por uma tUnica direcdo e por um pé, devendo ser protegido para
evitar seu acionamento acidental.

18.3 Para as maquinas manuais de pregar enfeite, ndo ¢
necessaria a instalagdo de protegdes fixas ou moveis intertravadas
para regido periférica da maquina, laterais, traseira e superior.

Figura 26: Maquina manual de pregar enfeite (rebitadeira)
- Vista isométrica

Legenda:

1. dispositivo de acionamento bimanual

2. cilindro de aproximagéo

3. protecdo fixa do pedal de acionamento

19. Maquina de dublar ou unir componentes de calgados com
acionamento pneumatico

19.1 As maquinas de dublar ou unir componentes de calgados
com acionamento pneumatico devem possuir os seguintes requisitos
especificos de seguranca:

a) protecdes fixas nas zonas superior, lateral e traseira, de
acordo com os itens 12.38 a 12.55 desta Norma Regulamentadora,
conforme Figura 27 deste Anexo;

b) protecdo movel na parte frontal, area de operagdo da
maquina, dotada de dispositivo de restricdo mecanica, que atue de forma
sincronizada a abertura dessa protegao;

¢) o acionamento pode ser realizado através de um botdo de
comando simples.

19.2 As maquinas de dublar ou unir componentes de calgados
com acionamento pneumatico que dpossuam mesa movel do tipo gaveta
com deslocamento manual ficam dispensadas do cumprimento do item
19.1 deste Anexo, devendo possuir os seguintes requisitos especificos de
seguranga:

a) valvula pneumatica que bloqueie o fluxo de ar do sistema
quando a protecdo movel estiver aberta;

bI; protecdo movel intertravada por chave de seguranca,
interligada a valvula de controle do cilindro pneumatico de atuagdo do
plato de dublar.

19.2.1 A valvula pneumatica para controle do fluxo de ar
referida no item 19.2, alinea "a", deste Anexo, pode ser acionada de
forma mecanica pelo fechamento da protecao movel.

19.3 Quando utilizada protegdo movel, esta deve ser
intertravada por chave de seguranga, sem a necessidade de
monitoramento por interface de seguranga, atendendo a categoria 1,
conforme a norma ABNT NBR 14153.

19.4 As maquinas de dublar ou unir componentes de calgados
com acionamento pneumatico que possuam mesa movel do tipo gaveta
com deslocamento Pneumético ficam dispensadas do atendimento aos
itens 19.1, alinea "b", e 19.2, deste Anexo, devendo possuir os seguintes
requisitos e?eciﬁcos de seguranca:

a) dispositivo de acionamento bimanual de acordo com os itens
12.26 e 12.28 desta Norma Regulamentadora, monitorada por interface
de seguranca classificada como categoria 4, conforme a norma ABNT
NBR 14153;

b) dispositivo de restrigdo mecanica que limite o curso de
deslocamento da mesa movel.

Figura 27: Maquina de dublar ou unir componentes de calgados
- Vista frontal e lateral
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Legenda:

1. botdo de acionamento

2. protegdo movel frontal

3. protecao fixa

20. Maquina boca de sapo

20.1 As maquinas boca de sapo devem possuir os seguintes
requisitos especificos de seguranca:

a) protecdes fixas, na parte traseira e nas laterais da maquina, de
acordo com os itens 12.38 a 12.55 desta Norma Regulamentadora e
conforme Figura 28 deste Anexo;

b) tampa (coifa) da camara de compressao do calcado dotada de
dispositivo de restrigdo mecanica que suporte a pressao interna da
membrana de borracha, enquanto a mesma estiver pressurizada;

¢) protegdo movel intertravada por chave de seguranca duplo
canal, monitorada por interface de seguranga, conforme os itens 12.38 a
12.55 desta Norma Regulamentadora, que suporte a eventual projegdo de
fragmentos de materiais em caso de falha do sistema de travamento da
tampa (coifa);

d) tampa (coifa) da cAmara de compressdo do calgado dotada de
dispositivo de restrigdo mecanica que impeca o seu fechamento
involuntario quando a protegdo movel estiver aberta.

20.2 O acionamento das maquinas boca de sapo pode ser
realizado por botdo de comando simples, ou pela protecdo intertravada
com comando de partida em conformidade com o item 12.45.1 desta
Norma Regulamentadora, ou por outro sistema de simples
acionamento.

20.3 Fica dispensado o cumprimento da alinea "c" do item 20.1
deste Anexo, quando a tampa (coifa) de compressdo for dotada de
sistema de seguranga que garanta a pressurizagdo da cdmara somente se
a tampa (coifa) estiver fechada e travada, atendendo a categoria 3
prevista na norma ABNT NBR 14153.

20.3.1 Para as maquinas que possuam o sistema de seguranca
revisto neste item, devera existir sistema de acionamento por comando
imanual conforme item 12.26, alineas "a", "c", "d", "e", "f" e "g", desta

Norma Regulamentadora.
Figura 28: Maquina boca de sapo - Vista frontal e vista lateral
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Legenda:

1. prote¢do movel

2. botdo de inicio do ciclo

3. protegdo fixa

21. Méquina de montar lados

21.1 As maquinas de montar lados devem possuir os
seguintes requisitos especificos de seguranga:

a) prote¢do fixa no eixo carda, de acordo com os itens
12.38 a 12.55 desta Norma Regulamentadora e conforme Figura
29 deste Anexo;

b) dispositivo de obstrugdo que dificulte o acesso ao
dispositivo de aquecimento e a zona de aplicagdo de adesivo,
conforme Figura 29 deste Anexo;

¢) pedal de acionamento com acesso somente por uma
Unica dire¢do e por um pé, devendo ser protegido para evitar seu
acionamento acidental.

Figura 29: Maquina de montar lados - Vista frontal e lateral
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Legenda:

1. dispositivo de obstru¢do do sistema de aquecimento e
aplicagdo de adesivo termoplastico

2. protecao do eixo carda

3. protegdo fixa do pedal de acionamento

22. Maquina de carimbar solas e palmilhas

22.1 As maquinas de carimbar solas e palmilhas devem
possuir os seguintes requisitos especificos de seguranga:

a) prote¢do movel intertravada por chave de seguranga duplo
canal, monitorada por interface de seguranga que atenda a categoria 3,
segundo a norma ABNT NBR 14.153, e conforme os itens 12.38 a
12.55 desta Norma Regulamentadora;

b) pedal de acionamento com acesso somente por uma Unica
diregdo e por um pé, devendo ser protegido para evitar seu
acionamento acidental.

Figura 30: Méaquina de carimbar solas e palmilhas

Legenda:

1. protecao fixa do pedal de acionamento

2. protecao movel do carimbo

3. mesa retratil

23. Maquina de riscar e marcar cortes

23.1 As maquinas de riscar e marcar cortes devem possuir os
seguintes requisitos especificos de seguranca:

a) protegdo fixa nas laterais e na traseira e protecdo movel
intertravada por chave de seguranca na parte frontal da zona de operacao,
conforme os itens 12.38 a 12.55 desta Norma Regulamentadora, sem a
necessidade de monitoramento por interface de seguranca;

b) limitacdo da forca e pressdo de trabalho dos mecanismos de
movimentagao (cilindro pneumatico), obedecendo ao disposto nos itens
12.84 ¢ 12.84.1 desta Norma Regulamentadora.

23.2 O acionamento podera ser realizado por botdo de comando
simples, ou pela protecdo intertravada com comando de partida, de
acordo com o item 12.45.1, ou por outro sistema de simples
acionamento.

23.3 Caso seja utilizado pedal de acionamento para operagao de
aproximagdo, o mesmo deve possuir acesso somente por uma unica
dire¢do e por um pé, devendo ser protegido para evitar seu acionamento
acidental.

24. Méquina de dividir cortes (rachadeira)

24.1 As maquinas de dividir cortes (rachadeira) devem possuir
os seguintes requisitos especificos de seguranga:

a) protegdo fixa e/ou protegdo movel, intertravada por chave de
seguranga, duplo canal, na regido de operagdo, nos tampos superiores ¢
na zona de afiagdo da navalha, com distancias de seguranga de acordo
com o Quadro II do Anexo I desta Norma Regulamentadora;

b) protecdes fixas e/ou moéveis intertravadas por chave de
seguranga, monitoradas por interface de seguranga, nas transmissdes de
forga, conforme itens 12.47 e 12.47.1 desta Norma Regulamentadora;

¢) dispositivo de parada de emergéncia, duplo canal, de acordo
com os itens 12.57 e 12.60 desta Norma Regulamentadora.

24.2 O monitoramento das chaves de seguranca e do botdo de
emergéncia pode ser realizado por apenas uma interface de seguranca,
atendendo a categoria 3, conforme a norma ABNT NBR 14153.

24.2.1 E permitida a ligagdo em série, na mesma interface de
seguranga, de chaves de seguranga de até 4 (quatro) protecdes moveis de
uso ndo frequente (frequéncia de abertura menor ou igual a uma vez por
hora) e com abertura ndo simultanea, ou de chaves de seguranga de 1
(uma) protecdo de uso frequente (frequéncia de abertura maior que uma
vez por hora) e mais 1 (uma) protegdo de uso nao frequente, com abertura
ndo simultanea.

25. Méquina de chanfrar cortes

25.1 As maquinas de chanfrar cortes devem possuir os
seguintes requisitos especificos de segurancga:

a) £r0tecﬁo fixa e/ou protecdo movel intertravada por chave de
seguranca, duplo canal, na zona de afiagdo, com distancias de seguranga
de acordo com o Quadro II do Anexo I desta Norma Regulamentadora,
sem a necessidade de monitoramento por interface de seguranca;

) protecdes fixas ou moveis intertravadas, no sistema de
transmissao de forca, de acordo com os itens 12.38 a 12.55 desta Norma
Regulamentadora; )

) 0 espagamento entre o guia ¢ a matriz corte deve ser de no
maximo 4 mm (quatro milimetros).

26. Maquina de colar fita e abrir costura

~26.1 As maquinas de colar fita e abrir costura devem possuir os
seguintes regl_nsno_s eespecificos de seguranga:

a) dispositivo de obstrugao que dificulte o acesso a zona de
transporte da fita de reforgo;

b) limitagéo da t%)rg:a e pressdo de trabalho dos mecanismos de
movimentagdo do cilindro pneumatico de fechamento, obedecendo aos
dispostos nos itens 12.84 e 12.84.1 desta Norma Regulamentadora;

¢) pedal de acionamento com acesso somente por uma unica
diregdo e por um pé, devendo ser protegido para evitar seu acionamento
acidental.

27. Méaquina tampografica

. 27.1 As méquinas tampograficas devem possuir os seguintes
requisitos es(iqeciﬁg:qs de seguranca: ) ) )

a) dispositivo de obstru¢do nas regides laterais e posterior do
mecanismo de movimentagdo do carimbador (tt)ampéo);

b) limitagdo da forca e pressdo de trabalho dos mecanismos de
movimentacdo vertical do carimbador (tampao), obedecendo ao disposto
nos itens 12.84 e 12.84.1 desta Norma Regulamentadora.

27.2 O deslocamento horizontal do carimbador (tampao) ndo
pode causar riscos de acidentes, como cisalhamento ou esmagamento,
em fungdo do movimento de avango e recuo do cilindro pneumatico.

27.3 O acionamento podera ser realizado por botdo de comando
simples, ou por pedal de acionamento ou por outro sistema de
acionamento.

27.3.1 Caso seja utilizado pedal de acionamento para operagdo
de aproximagdo, 0 mesmo deve possuir acesso somente por uma unica
diregdo e por um pé, devendo ser protegido para evitar seu acionamento
acidental.

27.3.2 Caso seja utilizado acionamento por dispositivo de
acionamento bimanual, este deve estar em conformidade com o item
12.26, alineas "a", "c¢", "d", " 'f* e "g", desta Norma
Regulamentadora.

28. Maquina bordadeira

28.1 As maquinas bordadeiras devem possuir, como requisito
especifico de seguranga, protecdes fixas no sistema de transmissdo de
forca, de acordo com os itens 12.38 a 12.55 desta Norma
Regulamentadora.

28.2 As maquinas bordadeiras que possuam mais de um
cabegote e as mdaquinas de costura automaticas devem possuir o0s
seguintes requisitos especificos de segurancga:

a) possuir dispositivo de obstrugdo que impega o acesso a zona
de trabalho das agulhas quando o gabarito estiver posicionado na posi¢do
de trabalho, ou prote¢io movel com intertravamento, ou dispositivo
optico-eletronico que interrompa os movimentos gerados pelo conjunto
de cabegotes quando o sistema de se%lllranga for acionado, atendendo a
categoria | prevista na norma ABNT NBR 14153;

b) dpossuir dispositivo %ue impeca 0s movimentos %erados pela
langadeira durante a troca de bobina, atendendo a categoria I prevista na
norma ABNT NBR 14153.

29. Maquina de passar cola

. 29.1 As maquinas de passar cola devem possuir os seguintes
requisitos especificos de seguranca:

a) prote¢do fixa no interior da cdmara de armazenamento de
cola, impedindo o acesso a rosca transportadora de cola, de acordo com
os itens 12.38 a 12.55 desta Norma Regulamentadora;

b) protecdo fixa no sistema de transmissao de forca, de acordo
com os itens 12.38 a 12.55 desta Norma Regulamentadora;

_ c¢) dispositivo de parada de emergencia, sem a necessidade de
monitoramento por interface de seguranga, atendendo a categoria 1
prevista na norma NBR 14153;

d) forca exercida entre os rolos ndo gode ser suficiente para
provocar danos a integridade fisica dos trabalhadores, obedecendo ao
disposto nos itens 12.84 e 12.84.1 desta Norma Regulamentadora.

29.2 A zona de aplicagdo de cola (rolos% esta dispensada do

atendimento da alinea "b" do item 29.1 deste Anexo.
Figura 31: Maquina de passar cola
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Legenda: 29 |46223.002584/2015-29 | 206092903 Central Engenharia de Construcdes Ltda. MA
1. dispositivo de parada de emergéncia 30 146223.002585/2015-73 | 206092954 Central Engenharia de Construgdes Ltda. MA
2. prote¢do fixa do sistema de transmissdo de forga 31 46223.002586/2015-18 | 206093365 Central Engenharia de Construcdes Ltda. MA
3. camara de armazenamento de cola 32 46223.002587/2015-62 | 206093403 Central Engenharia de Construcdes Ltda. MA
4. zona de aplicagdo de cola (rolos) 33 | 46223.002588/2015-15 | 206093764 Central Engenharia de Construgdes Ltda. MA
30. Maquina de reativar couraga a vapor 34 | 46223.002589/2015-51 | 206093781 Central Engenharia de Construgdes Ltda. MA
30.1 As maquinas de reativar couraga a vapor devem possuir, como requisito especifico de 35 | 46223.002590/2015-86 | 206093799 Central Engenharia de Construgdes Ltda. MA
seguranga, limitagdo da forca e pressdo de trabalho dos mecanismos de movimentagdo (cilindro 36 | 46223.002591/2015-21 | 206093896 Central Engenharia de Construcdes Ltda. MA
pneumatico), obedecendo ao disposto nos itens 12.84 ¢ 12.84.1 desta Norma Regulamentadora. 37 | 46223.002592/2015-75 | 206093926 Central Engenharia de Construcdes Ltda. MA
) 30.2 O acionamento poderd ser realizado por botdo de comando simples, ou por pedal de |33 |47747.013267/2015-91 | 208568042 | Aba Distribuidora de Papéis, Maquinas e Equipamentos | MG
acionamento, ou por outro sistema de acionamento. Ltda.
~ 30.3 Caso seja utilizado pedal de acionamento para operagdo de aproximagdo, o mesmo deve |39 |47747.008424/2015-47 | 207360341 | Almawave do Brasil Informatica Ltda. MG
possuir acesso somente por uma unica dire¢do e por um pé, devendo ser protegido para evitar seu 40 | 46551.001438/2014-83 | 205128106 Antonia Adelaide de Oliveira Fiorentino - ME MG
acionamento acidental. . . . . 41 | 47747.010802/2014-71 | 205293239 | Revisa Auto Portas Ltda. - ME MG
estar enfoin%oarsrﬁi o ‘i%hr;a‘;" i;“eclg’ml‘g“;‘gt" ot dispositivo de df}c“,’,n'j}me,ff‘},o b‘?*},nuf‘il’ tes“l’\I deve [ 146239.000837/2015-51 | 206340541 | SBF Comércio de Produtos Esportivos Lida. MG
Regulamentadora <0, alneas “a’, "¢t A e ¢ g, desta Norma 43 | 46306.001850/2014-03 | 205262589 | Construtora Norberto Odebrecht Brasil S.A. MT
31 Mé.qilina rotogrifica 44 146306.001851/2014-40 | 205262601 Construtora Norberto Odebrecht Brasil S.A. MT
31.1 As maquinas rotogrificas devem possuir os seguintes requisitos especificos de 45 146306.001222/2015-09 | 207330468 Odebrepht ~Engenharia e Construgdo Internacional S.A. (nova | MT
seguranca: denominagdo de Odébrecht G]oba~] S.A.) :
a)forca exercida entre os rolos ndo pode ser suficiente para provocar danos i integridade 46 | 46306.001223/2015-45 | 207113467 Odcbrcpht NEngcnharla e Construg@o Internacional S.A. (nova | MT
fisica dos trabalhadores, obedecendo ao disposto nos itens 12.84 e 12.84.1 desta Norma denominagdo_de Od,ebreCht GIOba} S.A.) -
Regulamentadora; 47 146306.001224/2015-90 | 207113441 dOdebre{cht ~En%enlgglie ii)nostln;faloslrie)macmnal S.A. (nova | MT
~ . I . cnominacao de corec obal A
desta N;’r)rg?tﬁiag?ﬂgﬁn?;d;ﬁ?ema de transmissdo de forga, de acordo com os itens 12.38 a 1255 1% 000 <015 34 [ 207113459 Odebrecht Engenharia e Construgdo Interacional S.A. (nova | MT
c)dispositivo de parada de emergéncia, duplo canal, sem a necessidade de monitoramento por denominacdo de Od_ebreCht GlObaml S.A.) -
interface de seguranca, atendendo a categoria 1, conforme a norma ABNT NBR 14153. 49 |1 46306.001226/2015-89 | 207113432 Odebrgcht ~Engenhar1a e Constru¢ao Internacional S.A. (nova | MT
31.2 Caso seja utilizado pedal de acionamento para operagdo de aproximagdo, o mesmo deve denominacdo _de Odf:brecht GIOba} S.A.) -
possuir acesso somente por uma tnica direcio e por um pé, devendo ser protegido para evitar seu 50 | 46306.001228/2015-78 | 207113416 Odebre}:ht ~Engenharla e Construgdo Internacional S.A. (nova | MT
acionamento acidental. denominagdo de Odebrecht Global S.A.)
31.3 A zona de aplicagio de tinta (rolos) estd dispensada do atendimento da alinea "b" do 51 | 46306.001229/2015-12 | 207113408 Odebrgcht ~Engenharia e Construgdo Internacional S.A. (nova | MT
item 31.1 deste Anexo. denominacdo de Odebrecht Global S.A.)
32. Maquina de costura 52 | 46306.001235/2015-70 | 207113386 Odebrepht ~Engenharia e Construgdo Internacional S.A. (nova | MT
32.1 As maquinas de costura devem possuir, como requisito especifico de seguranca, denominagio de Odgbrecht G]Oba) S :
protecdes fixas no sistema de transmissdo de forga, exceto no volante de regulagem, de acordo com 53 | 46306.001237/2015-69 | 207330476 Odebrecht ~Engcnhana ¢ Construgdo Internacional S.A. (nova | MT
os itens 12.38 a 12.55 desta Norma Regulamentadora. denominagdo_de Od,ebreCht GIOba} S.A.) -
32.2 Os pedais de acionamento das maquinas de costura ficam dispensados da adogdo de 54 | 46306.001239/2015-58 | 207351902 Odebre{cht~Engenhar1a e Construc@o Internacional S.A. (nova | MT
prote¢do fixa, exceto para os pedais de acionamento do tipo bolha. denominacdo de Odf:brecht GIObfil S.A.) ;
33. Disposicdes gerais 55 | 46306.001240/2015-82 | 207351929 Odebrqcht ~Engenharla e Construgao Internacional S.A. (nova | MT
33.1 Na impossibilidade da aplicagdo das medidas prescritas neste Anexo, podem ser adotadas denominagdo de Od.ebreCht Gk)baml S.A) -
outras medidas de protecdo e sistemas de seguranca, observados os itens 12.5 e 12.38.1 do corpo 56 | 46306.001257/2015-30 | 207347387 Odebrgcht ~Engenhar1a e Construc@o Internacional S.A. (nova | MT
desta Norma, desde que garantam a mesma eficacia das prote¢des e dos dispositivos mencionados denominacdo de Odf:brecht GIOba} S.A.) -
neste Anexo, e atendam ao disposto nas normas técnicas oficiais vigentes tipos A e B e, na auséncia 57 | 46306.001263/2015-97 | 207347484 Odebre}:ht ~Engenharla e Construg@o Internacional S.A. (nova | MT
dessas, nas normas internacionais aplicaveis. denominagdo de Odgbrecht Globa~l S.A.) ;
332 B permitida a adogdo de outras medidas de seguranga, inclusive administrativas, 58 | 46306.001265/2015-86 | 207347522 Odebrgcht ~Engenharla e Construc@o Internacional S.A. (nova | MT
enquanto a empresa estiver se adequando aos prazos previstos na portaria de publicagdo deste Anexo, deno,mmMO de Odebrecht Global S.A.) —
desde que nio haja exposicdo dos trabalhadores a grave e iminente risco. 59 47533.015539/2014-12 | 205287131 Cate% S.A. - Com. Adm. Transp. Exportacdo e Industria PR
60 | 47533.015540/2014-47 | 205287158 Catei S.A. - Com. Adm. Transp. Exportagdo e Industria PR
~ 61 |47533.015541/2014-91 | 205287166 Catei S.A. - Com. Adm. Transp. Exportacdo e Industria PR
SECRETARIA DE INSPECAO DO TRABALHO 62 | 46215.020799/2012-88 | 020530722 | Companhia Docas do Rio de Janeiro R
COORDENACAO-GERAL DE RECURSOS 63 | 46215.487153/2009-81 | 020007477 Sendas Distribuidora S.A. RJ
64 | 46215.048187/2011-79 | 022945873 Sepetiba Tecon S.A. RJ
65 |46215.015563/2014-91 | 204067383 Vale S.A. RJ
DESPACHO DE 11 DE ABRIL DE 2018 66 | 46215.015847/2014-88 | 204102502 Vale S.A. RJ
O Coordenador-Geral de Recursos da Secretaria de Inspecio do Trabalho/MTE, no uso de sua 67 | 46216.000388/2016-90 | 208805664 Sinkro Engenharia Ltda. RO
competéncia, prevista no art. 32, inciso I, alineas "a", "b" e "f", Anexo IX, da Portaria n® 1.153, de 68 |46216.000390/2016-69 | 208888250 Sinkro Engenharia Ltda. RO
30 de outubro de 2017, com amparo no art. 50, §1°, da Lei 9.784/99, decidiu processos de auto de 69 | 46216.000392/2016-58 | 208888161 Sinkro Engenharia Ltda. RO
infragdo ou notificagdo de débito nos seguintes termos: 70 | 46216.000393/2016-01 | 208888144 Sinkro Engenharia Ltda. RO
71 46216.000394/2016-47 | 208888128 Sinkro Engenharia Ltda. RO
1) Em apreciagdo de recurso voluntario: o - 72 | 46216.000395/2016-91 | 208887971 | Sinkro Engenharia Ltda. RO
1.1 Pela procedéncia do auto de infragdo ou da notificacdo de débito. 73 | 46216.000396/2016-36 | 208887946 Sinkro Engenharia Ltda. RO
N° | PROCESSO Al EMPRESA UF 74| 46216.000397/2016-81 | 208887903 | Sinkro Engenharia Ltda. RO
1 |46205.014316/2012-25 | 020278594 | Farméacia ¢ Drogaria do Trabalhador Lida. CE 75 | 46216.000398/2016-25 | 208887784 Sinkro Engenharia Ltda. RO
2 46205.007993/2015-30 | 206980761 Idemirza Peixoto Gurgel CE 76 146216.000399/2016-70 | 208887687 Sinkro Engenharia Ltda. RO
3 | 46205.016348/2015-16 | 208328301 MM Agroindustria Comércio Importagio e Exportagio | CE 77| 46216.000400/2016-66 | 2088898425 | Sinkro Engenharia Ltda. RO
Ltda. 78 |46273.001778/2015-11 | 208483501 Sersul Limpeza e Prestagdo de Servigos Ltda. RS
4 46205.008962/2015-04 | 207118922 R N de Castro Médveis - ME CE 79 146427.002855/2012-15 | 024354741 Carlos Henrique Oliveira Felippe Almeida - ME SP
5 46206.019425/2015-71 | 208203249 FPC Par Corretora de Seguros S.A. DF 80 146219.010664/2016-06 | 210057645 CBR 031 Empreendimentos Imobiliarios Ltda. SP
6 46207.006894/2015-11 | 207621659 Le Buffet Lounge Eireli - EPP ES 81 46261.004891/2015-98 | 208012672 Companhia Brasileira de Distribuicao SP
7 46207.007419/2015-61 | 207710635 Le Buffet Lounge Eireli - EPP ES 82 146219.020801/2015-21 | 208376879 Diario de Sdo Paulo Comunicag¢des Ltda. Sp
8 46208.013704/2014-21 | 204759455 Walterdan Fernandes Madalena GO 83  146219.020802/2015-76 | 208391100 Diario _de Sao Paulo Comunicagdes Ltda. SP
9 46208.013705/2014-75 | 204759498 Walterdan Fernandes Madalena GO 84 146219.020803/2015-11 | 208391185 Diario de S3o Paulo Comunicacdes Ltda. Sp
10 | 46208.013706/2014-10 | 204759528 Walterdan Fernandes Madalena GO 85 146219.020804/2015-65 | 208391193 Diario de Sao Paulo Comunicacdes Ltda. SP
11 46208.013707/2014-64 | 204761280 Walterdan Fernandes Madalena GO 86 46256.003648/2013-60 | 201348497 Duke Energy International Geracdo Paranapanema S.A. SP
12 | 46208.013708/2014-17 | 204761450 Walterdan Fernandes Madalena GO 87 146261.000584/2016-19 | 208911642 Five Star - Fornecimento de Mao de Obra Ltda. SP
13 | 46208.013709/2014-53 | 204761506 Walterdan Fernandes Madalena GO 88 | 47998.007848/2015-32 | 207928151 Fundi¢do Balancins Ltda. Sp
14 | 46208.013710/2014-88 | 204761565 Walterdan Fernandes Madalena GO 89 | 47998.007854/2015-90 | 207928215 Fundicdo Balancins Ltda. SP
15 | 46208.013711/2014-22 | 204758882 Walterdan Fernandes Madalena GO 90 | 47998.007855/2015-34 | 207928223 Fundigdo Balancins Ltda. SP
16 | 46208.013712/2014-77 | 204758891 Walterdan Fernandes Madalena GO 91 | 47998.007863/2015-81 | 207928291 Fundigdo Balancins Ltda. Sp
17 146208.013713/2014-11 | 204758939 Walterdan Fernandes Madalena GO 92 147998.007869/2015-58 | 207928339 Fundi¢do Balancins Ltda. SP
18 146208.013714/2014-66 | 204759200 Walterdan Fernandes Madalena GO 93 147998.007871/2015-27 | 208089225 Fundicdo Balancins Ltda. SP
19 [46208.013715/2014-19 | 204759226 Walterdan Fernandes Madalena GO 94 1 47998.007880/2015-18 | 208089241 Fundi¢do Balancins Ltda. SP
20 |46208.013716/2014-55 | 204759234 Walterdan Fernandes Madalena GO 95 147998.007886/2015-95 | 208089454 Fundi¢do Balancins Ltda. SP
21 46208.013717/2014-08 | 204761409 Walterdan Fernandes Madalena GO 96 |46257.001638/2016-22 | 209095857 Interservicer - Servicos em Crédito Imobiliario Ltda. SP
22 | 46223.002577/2015-27 | 206088507 Central Engenharia de Construcdes Ltda. MA 97 146257.001639/2016-77 | 209095849 Interservicer - Servicos em Crédito Imobiliario Ltda. SP
23 146223.002578/2015-71 | 206088558 Central Engenharia de Construcdes Ltda. MA 98 146257.001640/2016-00 | 209095831 Interservicer - Servigcos em Crédito Imobilidrio Ltda. SP
24 46223.002579/2015-16 | 206088582 Central Engenharia de Construcdes Ltda. MA 99 46257.001641/2016-46 | 209095806 Interservicer - Servicos em Crédito Imobilidrio Ltda. SP
25 146223.002580/2015-41 | 206088591 Central Engenharia de Construcdes Ltda. MA 100 | 46257.001642/2016-91 | 209095792 Interservicer - Servicos em Crédito Imobiliario Ltda. SP
26 | 46223.002581/2015-95 | 206088612 Central Engenharia de Construcdes Ltda. MA 101 | 46258.000258/2014-07 | 202726240 Navi Carnes - Industria e Comércio Ltda. SP
27 146223.002582/2015-30 | 206089554 Central Engenharia de Construcdes Ltda. MA 102 | 46258.000259/2014-43 | 202726193 Navi Carnes - Industria ¢ Comércio Ltda. SP
28 146223.002583/2015-84 | 206092644 Central Engenharia de Construcdes Ltda. MA 103 |46258.000260/2014-78 | 202726096 Navi Carnes - Industria e Comércio Ltda. SP
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